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OBJETIVOS GENERALES DEL MODULO
Los objetivos del médulo profesional de F.C.T., son los siguientes:

1.- Complementar la adquisicion por el alumnado de la competencia profesional conseguida en
el centro educativo mediante la realizacion de un conjunto de actividades de formacion
identificadas entre las actividades productivas del centro de trabajo.

2.- Contribuir al logro de las finalidades generales de la formacion profesional, o sea, adquirir la
competencia profesional caracteristica de cada titulo y una identidad y madurez profesional
motivadora de futuros aprendizajes y adaptaciones al cambio de cualificaciones.

3.- Evaluar los aspectos mas relevantes de la competencia profesional adquirida por el alumnado
y, en particular, acreditar aquellos aspectos de la competencia requerida en el empleo
(expresada en el perfil de cada titulo) que no puede comprobarse en el centro educativo por
exigir situaciones reales de produccion.

4.- Adquirir el conocimiento de la organizacion productiva correspondiente al perfil profesional
y el sistema de relaciones socio-laborales del centro de trabajo, a fin de facilitar su futura
insercion profesional.

DURACION

El modulo de FCT tiene una duracion de 440 horas repartidas en 55 dias lectivos a raiz de ocho
horas diarias.

El médulo profesional de F.C.T. se desarrollard en periodo ordinario comprendido entre
septiembre y diciembre del segundo curso académico y su evaluacion ordinaria se realizara
en diciembre. La duracion de las estancias del alumnado en el centro de trabajo sera igual
o cercana al horario laboral del propio centro de trabajo, reservandose una jornada cada
quincena para la realizaciéon en el centro docente de actividades tutoriales de seguimiento y
evaluacion continua de la FCT.

En el caso del alumnado que se encuentre en situacion laboral durante el periodo ordinario
de realizacion del modulo profesional de F.C.T., el equipo docente planteara el periodo de la
realizacion de laF.C.T.

REQUISITOS PARA ACCEDER AL MODULO

1.- El alumnado que cursa ciclos formativos de grado medio debera haber alcanzado un
determinado nivel de competencias profesionales en el centro educativo antes de iniciar la
realizacion del modulo profesional de F.C.T.

2.- El acceso al médulo profesional de F.C.T. se producira cuando:
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- El alumno o alumna tenga una evaluacion positiva en todos los médulos profesionales que
se cursan en el centro educativo.

- El equipo educativo responsable de impartir el ciclo formativo considere adecuado
autorizar el acceso al modulo profesional de formacion en centros de trabajo a aquel alumno o
alumna que tenga pendiente de superacion un solo médulo profesional. En el supuesto de que
esta autorizacién se produzca, y tras la programacion de las actividades de recuperacion
correspondientes, la superacion del modulo pendiente serd requisito indispensable para la
obtencidn del correspondiente titulo.

- Excepcionalmente, y para determinados ciclos formativos, la Direccion General de
Formacion Profesional y Ordenacion Académica podré autorizar de modo expreso la realizacion
de la formacion en centros de trabajo con anterioridad a la finalizacion y evaluacion de los
modulos profesionales restantes, previos los informes del Servicio de Inspeccion Educativa y de
Servicios y del Servicio de Formacion Profesional y Promocion Educativa.

EXENCION DE LA FCT

El alumnado que cursa Formacion Profesional especifica podra ser eximido de cursar el modulo
de Formacion en Centros de Trabajo cuando acredite experiencia laboral de al menos un afio
relacionada con los estudios profesionales que estd cursando y que permita demostrar las
capacidades terminales correspondientes al modulo profesional de F.C.T. que figura en la
normativa reguladora de los titulos de Formacion Profesional especifica. La exencion podra ser
total o parcial.

a) Exencidn total: Podran ser eximidos totalmente de cursar el modulo de F.C.T. aquellos
alumnos y alumnas que se encuentren trabajando o hayan trabajado por un periodo de méas
de un afio en empresas o instituciones, realizando funciones que por sus caracteristicas
coincidan plenamente con los contenidos del médulo formativo de F.C.T.

b) Exencién parcial: Podran ser eximidos parcialmente de cursar el modulo de F.C.T.
aquellos alumnos y alumnas que se encuentren trabajando o hayan trabajado por un periodo
de mas de un afio en empresas o instituciones cuya actividad no esté relacionada
directamente con los estudios que realizan. Los alumnos o alumnas que se acojan a este
tipo de exencion sélo podran obtenerla por el nimero de horas que en el moédulo se
correspondan con las capacidades terminales de cualificacion y/o insercion profesional.

El plazo de presentacion de solicitudes de exencion finalizara el 30 de marzo del primer afio.

CAPACIDADES TERMINALES

1. Realizar la recepcion y preparacién de los materiales que intervienen en los procesos de
laboratorio, siguiendo los procedimientos establecidos y asegurando su disponibilidad en
tiempo y forma adecuados.

2. Realizar la preparacion de los equipos y maquinas que intervienen en los procesos de
laboratorio, en los tiempos y bajo los procedimientos establecidos.
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3. Realizar las operaciones de tratamiento digital de imagenes, asegurando el nivel de

calidad y bajo los procedimientos establecidos.

4. Realizar y controlar el proceso de revelado de soportes fotograficos utilizando la

documentacién técnica, los equipos y materiales adecuados en condiciones de seguridad.

5. Realizar y controlar el proceso de ampliacion segun los procedimientos, especificaciones

y condiciones de seguridad establecidas.

6.  Aplicar las normas y procedimientos sobre seguridad, higiene y medio ambiente.

7.  Comportarse de forma responsable en el centro de trabajo, e integrarse en el sistema de

relaciones técnico-sociales de la empresa.

CRITERIOS DE EVALUACION

Comprobar la recepcion de todos los elementos (negativos, positivos, discos Opticos y
magnéticos, informacion a través de red, manuales de calidad) necesarios para realizar un
encargo de revelado, positivado y ampliacion.

Interpretar la informacion de proceso incluyendo las indicaciones de procesado ubicadas en
los distintos elementos.

Verificar la compatibilidad de formatos e imagenes.

Identificar y evaluar las caracteristicas de los materiales que intervienen en el laboratorio
(negativos, positivos, etc).

Realizar las operaciones necesarias para la preparacion de los materiales en el tratamiento de
imagenes y procesado:
- Dotacion de las materias primas para el trabajo (materiales fotosensibles, liquidos de
revelado).
- Control de la actividad de los productos quimicos de revelado.
- Comprobacion de la adecuacion de las peliculas, obteniendo el nivel de calidad establecido.

Realizar el control de las caracteristicas de los materiales que hay que utilizar (en el
almacenado y en la estabilidad  dimensional de los soportes, brillo), de acuerdo con las
especificaciones de calidad establecidas.

Seleccionar el dispositivo de salida idoneo, en funcién de las prioridades y de las
especificaciones de calidad establecidas.

Realizar las operaciones necesarias para la preparacién de los equipos de laboratorio
fotoquimico:
- Ajuste, montaje y adaptacién de los elementos que configuran la maquina para el revelado.
- Alimentacién adecuada con las soluciones quimicas y material fotosensible.
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Diferenciar / describir las caracteristicas y funcionamiento de las maquinas, equipos,
herramientas e instalaciones, asi como las condiciones y distribucion que deben tener en el
laboratorio.

Seleccionar el modelo de tratamiento y los sistemas de obtencion de pruebas en funcion del
tipo de producto que hay que conseguir.

A partir de un original montado sobre el tambor del escaner obtener la imagen digital para
su posterior tratamiento en pantalla, teniendo en consideracion los siguientes parametros:

- Tipo de original: opaco o transparencia.

- “Lineatura” de salida.

- Factor de ampliacion.

A partir de la orden de trabajo, obtener imégenes tratadas en pantalla, aplicando las
utilidades informaticas adecuadas:

- Modelos de imagen y color.

- Curvas tonales y filtros.

- “Cropping”, siluteados y mascaras.

A partir de un original, poner a punto los equipos de tratamiento que intervendran,
asignando los pardmetros de regulacion segun:

- El tipo de original.

- El modo de tratamiento.

- Las variaciones que se van aplicar.

- El producto final que se quiera obtener.

- Analizar las distintas fuentes de iluminacion/exposicion y su influencia en la reproduccion.
Seleccionar y aplicar diestramente el tipo de “software” (editores de “pixels”, de objetos,
administradores de color) mas adecuado para el trabajo a realizar.

Distinguir sobre las pruebas de impresora los defectos en la imagen debidos a la limitacion
de los equipos de salida de los causados por un establecimiento erréneo de los parametros.

Describir y secuenciar las distintas fases de los procesados de materiales fotosensibles (en
blanco y negro y en color) y relacionarlos con los productos de entrada, salida y las
operaciones realizadas en cada fase.

Diferenciar / describir los distintos tipos de procesado en blanco y negro y color,
relacionandolos con los equipos, productos quimicos utilizados y el consumo de los mismos.

Diferenciar / describir las caracteristicas y funcionamiento de las maquinas, equipos,
herramientas e instalaciones.

Describir los mecanismos de colocacion de la pelicula en la maquina.

En un caso préctico, calibrar los equipos de procesado y obtencion de pruebas mas
caracteristicos.
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A partir de un caso préctico debidamente caracterizado de revelado con maquinas
automaticas y/o semiautomaticas y/o estaciones de procesado de pequefio
rendimiento(“minilabs™), que se deben regular:

- Identificar entre los distintos programas de procesado de material fotosensible el adecuado.
- Realizar la colocacion, empalme y union de materiales fotosensibles.

- Realizar la medicion de pardmetros de tiempo, reciclado, temperatura, agitacion,
regeneracion, y pH de los diferentes bafios quimicos que intervienen en el proceso de
revelado.

Describir 'y secuenciar las distintas fases del positivado y ampliacion de materiales
fotosensibles (en blanco y negro, y en color) y relacionarlas con los productos de entrada,
salida y las operaciones realizadas en cada fase.

Describir los distintos tipos de equipos y productos quimicos utilizados en el positivado.

Identificar y utilizar adecuadamente instrumentos de comprobacién de enfoque (lupas,
cuentahilos, magnificadores de ampliacion).

Identificar los distintos tipos de ampliadoras y explicar las caracteristicas de sus
componentes. Diferenciar los tipos de objetivos para la ampliacion y describir sus
caracteristicas.

En casos préacticos debidamente caracterizados de ampliaciones en blanco y negro y color :
- Calcular el grado de ampliacién efectuando la regulacion correspondiente.

- Elegir el material sensible a utilizar segun las caracteristicas del caso practico (contraste

del original, color o blanco y negro).

Analizar las dominantes de color en las pruebas relaciondndolas con la correccion de las
mismas.

Corregir los defectos de contraste, grado de ampliacion, gamas tonales, densidades, nitidez y
color.

Corregir errores de perspectiva, paralelismo, margenes.
Detectar defectos en las copias y/o ampliaciones y retocar.

Tratar las copias para su permanencia y proteccion (protectores de selenio y oro,
eliminadores de hiposulfito).

Montar las fotografias, ampliaciones, etc., segin la técnica requerida (collage, sandwich,
etc.).

Explicar los efectos de contaminacién medioambiental que suponen los productos quimicos
utilizados convencionalmente en el procesado de material fotosensible y describir productos
alternativos no contaminantes.
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Relacionar los productos de limpieza de las maquinas con la normativa medioambiental
correspondiente, e indicar los sustitutos de los productos utilizados tradicionalmente que se
adapten a dicha normativa.

Realizar la medicion de parametros de reciclado de los diferentes bafios quimicos que
intervienen en el procesado de material fotosensible.

Identificar los riesgos asociados a las instalaciones y equipos de produccion de la empresa.

Identificar y usar las prendas, accesorios y equipos de proteccién individual necesarios para
cada operacion.

Realizar el relevo obteniendo toda la informacién disponible del antecesor y transmitiendo
la informacion relevante derivada de su permanencia en el puesto de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla, comunicandose eficazmente con la persona
adecuada en cada momento.

Analizar las repercusiones de su actividad en el sistema productivo y del centro de trabajo.

Cumplir las tareas en orden de prioridad, segun las normas y procedimientos de la empresa,
y en los tiempos establecidos.

ACTIVIDADES FORMATIVO-PRODUCTIVAS

Identificar correctamente las caracteristicas técnicas del material fotosensible recepcionado,
especificadas en el chasis por el fabricante:

Color o blanco y negro.

Sensibilidad.

Formato.

Soporte (papel, pelicula, CD)

Tipo de procesado.

Marca.
Comprobar el estado fisico del material fotosensible recibido, tomando las medidas
oportunas para evitar dafios en la emulsién.
Interpretar correctamente las indicaciones del cliente sobre el material recibido, lo que
permite establecer las modificaciones necesarias para obtener el resultado solicitado.
Identificar el proceso y procedimiento que se deben seguir para obtener el resultado
previsto.
Comprobar que la ficha técnica contiene la informacion necesaria para una correcta
identificacion de los positivos y ampliaciones (formato, ampliacion).
Establecer un sistema de clasificacion de material virgen, digital y material procesado
teniendo en cuenta la proteccion fisica del  material, el ahorro de espacio y el acceso y
visionado.
Se identifican correctamente los equipos y Utiles adecuados en funcion del material a
positivar o ampliar, bien sea de manera manual 0 con maquinas automaticas o
semiautomaticas.
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Se preparan los equipos adoptando los elementos necesarios para configurar el equipo al
trabajo que hay que realizar.

Se verifica que los aparatos de medida y control funcionan correctamente.

Se identifican entre los diferentes programas de procesado de material fotosensible el
adecuado en cada caso.

Se prepara y limpia la ampliadora, el objetivo y el negativo o positivo a ampliar para evitar
defectos en las copias.

Se dispone en la ampliadora con precision y de la forma establecida el material sensible que
se va a positivar.

Se evalla el negativo o positivo a ampliar o copiar fijando el filtrado previo segun los
diversos parametros (tipo de negativo o positivo, papel a emplear).

Recepcionar los originales fotograficos a tratar, e interpretar la documentacion técnica y las
indicaciones del cliente, y planificar el trabajo de tratamiento de imagenes en tiempo y
forma adecuados.

Se calibran los equipos (escaneres, periféricos) lo que permite la obtencion de los resultados
previstos y su uniformidad en el tiempo.

Se digitaliza la imagen con la resolucion adecuada o se importa en el formato grafico
correspondiente (TIFF, EPS, etc.), para ser enviada a las estaciones de retogue y montaje.

Se visualiza la imagen en pantalla comprobando su completa y perfecta recepcion.

Se elige el modelo de color (RGB, CIELAB, CMYK, etc.), mas conveniente para el trabajo
que se quiere realizar.

Se aplican correctamente los programas informaticos de tratamiento de imagen, corrigiendo
los defectos detectados en los originales.

La obtencion de pruebas (laser, B/N o color, cera, sublimacion etc.) permite la deteccion de
errores a fin de disponer el tratamiento para su filmacion y /o copiado.

Se establecen los pardmetros oportunos para la filmacion o copiado a través del menu de
ajuste ( “set-up”) del programa: lineatura, sistema de tramado, resolucién, eleccion del
dispositivo de salida, etc., o del propio dispositivo.

Se realizan las operaciones de salida demandadas por el cliente, controlando la calidad final
y se procede a las rectificaciones necesarias.

Se identifican los productos quimicos y utiles necesarios para preparar las diluciones y los
procedimientos que se deben seguir.

Se hacen los célculos necesarios para obtener las diluciones de cada bafio segun las formulas
del proceso que se deben seguir.

La elaboracion de cada formula se ajusta a las formulas establecidas, introduciendo los
cambios convenientes que mejoren el resultado final.

La dilucion de los componentes de cada solucion se hace siguiendo los procedimientos y
determinando los parametros adecuados (temperatura, secuencia, agitacion).

Se efectua la regeneracion de “los bafios” segun las proporciones establecidas y adecuadas
al nimero y formato de soportes procesados.

Se preparan los materiales (filmes, papel, etc.) extrayéndolos del chasis o protector en
condiciones de seguridad, evitando el deterioro fisico o quimico en su manipulacion
(veladuras, rayas, etc.).

Se ajustan, montan, cambian o adaptan los elementos necesarios para configurar la maquina
para el proceso que hay que realizar.

En las operaciones de revelado se manipula el material fotosensible tomando las medidas
oportunas, que eviten contaminacion en los bafios y deterioro fisico o quimico del material
fotosensible.
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Se agrupa el material revelado y se envuelven y clasifican segin el procedimiento
establecido para su entrega al cliente.

Se coloca el negativo o positivo en “el cabezal” de la ampliadora regulando el objetivo.

Se determinan los tiempos de exposicion y filtrado (en blanco y negro o color) segun las
indicaciones aportadas y utilizando instrumentos de medida adecuados.

Se realiza la primera prueba (tiras de control) siguiendo el procedimiento establecido.

Se evalla el resultado de la prueba bajo condiciones de luz establecidas y se ajustan las
correcciones de tiempo de exposicion y filtrado con el fin de efectuar la ampliacion
definitiva.

Se calcula el grado de ampliacidn, segun ficha técnica o instrucciones del cliente.

Se efectla la ampliacion o el contacto del negativo o positivo (blanco y negro o color) sobre
el soporte el soporte sensible indicado, segin la técnica (positivo-positivo, negativo-
positivo) adecuada al trabajo a realizar.

Se realizan los “enmascarados”, en su caso, de partes de la ampliacion para corregir defectos
del negativo o positivo.

Se verifica el positivo, comprobando si su calidad técnica y formal se ajusta a las
especificaciones establecidas.

Se corrigen las copias para suprimir rayas, puntos, etc. , aplicando las técnicas de punteado o
retoque, utilizando los instrumentos (lapices, pinceles, aerdgrafos) y los materiales
adecuados (tintas, acuarelas).

Se efectua el virado, coloreado, “solarizado” y “posterizado”.

Las medidas de seguridad adoptadas en la preparacion de las soluciones son las adecuadas
para evitar dafos personales, materiales y medioambientales.

Las operaciones de revelado se hacen con las condiciones de seguridad e higiene
establecidas.

La limpieza y almacenaje de los distintos equipos y Utiles (tanques, bobinas, etc.) se hacen
siguiendo las condiciones de higiene y seguridad adecuados.

La limpieza de las maquinas y Utiles se efectla con la periodicidad y técnicas establecidas y
en condiciones de seguridad e higiene, controlando el consumo de agua y productos
quimicos.

Las normas de seguridad personal y medioambiental se observan durante las operaciones de
almacenaje.

El cambio de los elementos sustituibles de las maquinas se realiza siguiendo los manuales
técnicos, instrucciones de las empresas y normas de seguridad.

Mantener su area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Ante anomalias detectadas en el proceso que no es posible solventar se informa al jefe de
laboratorio y se solicita apoyo técnico.

Se informa de posibles fallos o deterioros al responsable y al cliente.

Se verifica el perfecto estado de los equipos utilizando los manuales técnicos y se solicita
apoyo de los correspondientes servicios técnicos del proveedor/fabricante, en caso
necesario.

Aplicar las técnicas de relacion con los clientes y proveedores, que permitan resolver
situaciones comerciales tipo.

METODOLOGIA, SEGUIMIENTO Y PERIORICIDAD

La evaluacion de la F.C.T., al igual que acontece con la del resto de los modulos profesionales
de un ciclo formativo, serd continua, realizdndose durante todo el proceso formativo
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correspondiente.

La evaluacion del mddulo de F.C.T. tiene asimismo por objeto conocer la competencia
profesional adquirida y por ello debe entenderse el proceso orientado a conseguir suficientes
evidencias de realizaciones o resultados profesionales que valorar la competencia profesional
del alumnado. Por tanto, los métodos de evaluacion de este médulo deben ser orientados a
obtener evidencias de dichas competencias.

En la evaluacién del alumnado de este mddulo profesional de F.C.T. colaboraran los tutores y
tutoras designados por el centro de trabajo durante su periodo de estancia en el mismo. Esta
colaboracién en la evaluacion se expresaré de dos formas:

1. A lo largo de la F.C.T., a través de una hoja semanal del alumnado, y mediante los
encuentros, quincenales como minimo, con el profesorado responsable de la tutoria del
centro educativo.

2. Al final del proceso, mediante la valoracion de cada uno de los apartados representados
en la P.S.V. Si la formacién del alumnado hubiera tenido lugar en varias empresas, estos
apartados seran valorados correspondientemente por cada uno de los tutores implicados.

El profesorado responsable de la tutoria del alumnado establecera un régimen de visitas, cuya
periodicidad serd al menos quincenal, para mantener entrevistas con los tutores del centro de
trabajo, observar directamente las actividades que el alumnado realiza en el mismo y registrar su
propio seguimiento.

La calificaciéon del médulo de F.C.T. serd de apto o no apto. En el supuesto que el alumno o
alumna obtenga la calificacion de no apto, podra cursar el modulo de nuevo en la misma u otra
empresa, repitiendo parte o la totalidad de las actividades del médulo profesional. En todo caso,
cada alunmo o alunma podra ser evaluado y calificado del modulo profesional de F.C.T. dos
veces como maximo, entre convocatorias ordinarias y extraordinarias. Excepcionalmente, la
Direccion General de Ordenacion Académica y Formacion Profesional podra autorizar una
convocatoria de gracia para aquellos casos, en que por motivos de enfermedad u otros casos que
se consideren, no se hubiera podido superar dicho modulo de Formacion en Centros de Trabajo
en las dos convocatorias anteriores.

Los instrumentos de evaluacion y seguimiento del modulo de F.C.T. seran:

-La "Ficha Individual de Programacion Seguimiento y Valoracion” P.S.V. del alumno o
alumna.

-Aquellos que requiera en cada caso el profesorado responsable de la tutoria para realizar
una evaluacion sistematica y objetiva, entre los que se pueden encontrar, entre otros, la
hoja de seguimiento semanal y los informes obtenidos en las reuniones quincenales
mantenidas entre los tutores o tutoras del centro educativo y del centro productivo.

En el supuesto que el profesorado responsable de la tutoria de estos alumnos o alumnas adopte
como instrumento de evaluacion y seguimiento la hoja de seguimiento semanal, el alumno o
alumna reflejara diariamente en la misma las tareas realizadas, de forma sucinta y facilmente
identificable, (y en su caso las dificultades que encontro para la realizacion de la actividad y las
circunstancias que a su juicio las motivaron), asi como cuantas observaciones considere
oportunas sobre su proceso de aprendizaje en la entidad colaboradora. Dichas fichas contaran
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con el visto bueno semanal del tutor o tutora del centro de trabajo y sera supervisada por el
profesorado encargado de la tutoria durante la jornada quincenal destinada a las actuaciones
tutoriales en el centro educativo.

La superacion de todos los mddulos profesionales cursados en el centro docente, incluido el de
F.C.T., sera requisito indispensable para la obtencidn del correspondiente titulo académico.

Corresponde al Servicio de Inspeccion Educativa y de Servicios la supervision de la
programacion y del desarrollo del mddulo de FCT.

ACTIVIDADES Y PERIODOS DE RECUPERACION

Los alumnos y alumnas que sean declarados NO APTOS en el modulo profesional de F.C.T.
desarrollado en periodo ordinario dispondran de periodos extraordinarios para la nueva
realizacion del mismo:

En EL Ciclo Formativo de Laboratorio de Imagen el médulo profesional de F.C.T. se
desarrollara durante el periodo de enero a marzo del mismo curso.

La evaluacién extraordinaria se realizard en marzo.
RELACION DE EMPRESAS CON CONVENIO

Costa Verde Gijon

Mores

Interfilm (Mieres)

Interfilm La Calzada

Foto Roberto (Sotrondio)

Foto Principado (Oviedo)
Interfilm Lugones

Interfilm (Avilés)

Rute Golan (Interfilm ) Oviedo
Foto-Lab video (Oviedo)
Fotoprix (C.C. Salesas) Oviedo
SpacePhotofilm

Senda Color

Foto Principado (Oviedo)
Volgafilms S.L Oviedo

Con caréacter excepcional se podran realizar las actividades formativas del médulo profesional
de F.C.T. en otra Comunidad Auténoma. En este caso sera necesaria la autorizacion expresa de
la Direccion General de Ordenacion Académica y Formacion Profesional. En estos supuestos
los Centros remitirdn al Servicio de Formacion Profesional y Promocion Educativa, los
siguientes documentos:

a) Solicitud motivada y firmada por la Direccion del centro educativo, justificando la necesidad
de realizacion del modulo formativo de F.C.T. fuera de la Comunidad Autonoma.

b) Relacion nominal de los alumnos y alumnas implicados.
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c) Las programaciones individuales de seguimiento y valoracion, garantizando la tutela de las
practicas.

d) Prevision presupuestaria de la actividad.



